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INTRODUCCION

Cada ano se desperdician una gran cantidad de proteinas valiosas, no aptas para
aplicaciones alimentarias o de pienso, debido a su abundancia en proteinas y grasas,
hidratos de carbono, minerales, vitaminas y otros nutrientes. Los subproductos
animales no destinados para el consumo humano (SANDACH) son una importante
contribucion a una bioeconomia circular en la que estos recursos biologicos y sus
flujosderesiduos puedenrecuperarseyconvertirse en productos convaloranadido.

La Asociacion Europea de Procesadores y Renderizadores de Grasas (EFPRA) afirma
que se producen anualmente enla UE 2,5 millones de toneladas(MT)de subproductos
animales que no presentanriesgo parala salud humana, animal o vegetal(categoria 2)
y que puede componer cada ano mas de 3,5 MT de proteina animal a partir de Ia
transformacion de 1/ millones de toneladas de SANDACH, ademas este proceso
tambien produce vertidosdealto contenido proteico 1.

El Reglamento Europeo (CE) n? 1069/2009 reqgula estos subproductos segun la

categoriaderiesgoy le permiten diversas aplicaciones?, sin embargo la categoria 2 se
destina principalmente a vertederos autorizados o a la recuperacion energética,

METODOLOGIA

perdiendo asielaltovalor que tienenlas proteinas. Por lo tanto el objetivo del proyecto
LIFE byProtVal es recuperar las proteinas animales y sus hidrolizados de las plantas
de tratamiento de SANDACH (rendering) de categoria 2 y aguas de procesado de
plantas rendering de categoria 3 para generar productos de mayor valor anadido: 1)
biopolimeros para la produccion de cuero; y 2) fertilizantes basados en aminoacidos
libres.
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Elproyecto LIFE byProtValhapropuestoundesarrollo experimental basado enlahidrolisisenzimatica pararecuperarlasproteinasdelasaqguasresidualesde SANDACH categoria
Sy subproductosanimalesde categoriaZ2. Ademas, estatrabajando enunaplantapiloto de hidrolisis con capacidad pararecuperar hastal00toneladasde proteinasalano, conel
fin de transformarlos en productos de alto valor parala agriculturay laindustria quimica, y propone un proceso enzimatico como solucion metodologica que ha demostrado ser
adecuada paraeltratamientode pielesnocurtidas’y proteinas animales procesadas(PAP)".

AGUA

Estas aguas residuales tienen
un contenido proteico en torno
al 8% que puede utilizarse para RESI DUAL

mezclarlas con SANDACH de
categoria 2 para mejorar los
resultados obtenidos del proceso
de extraccion de proteina.

HIDROLISIS
ENZIMATICA

La hidrélisis enzimatica supone un proceso
mas sostenible con un menor impacto
ambiental y aumenta los rendimientos

con respecto ala hidrdlisis térmica

PAP

RESULTADOS

CARACTERIZACION DE LAS MATERIAS PRIMAS OPTIMIZACION DE LA

El proceso enzimatico desarrollado ha
demostrado ser adecuado para obtener
hasta un 85% de proteinas y sus hidrolizados
con propiedades adecuadas para las
aplicaciones previstas: principalmente
bioestimulantes basados en aminoacidos
libresy biopolimeros para la industria del cuero
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SEPARACION Y FILTRADO

HIDROLISIS ENZIMATICA SIMBIOSIS INDUSTRIAL
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Losresultados comparativos mostraron gue el contenido de grasaen
el aguaresidual es aceptable para desarrollar el proceso de hidrolisis
enzimatica en contraposicion de las PAP-1 que requeriran un
pretratamiento de desengrase para llevar a cabo la hidrolisis
enzimatica de forma eficiente’. En cuanto al contenido total de
aminoacidos, las aguas residuales tienen un valor inferior en

comparacionconlos PAP-1.

Se han realizado diferentes pruebas de hidrolisis para definir los
parametros optimos necesarios para obtener los mejores resultados
de hidraolisis, como el rendimiento, el contenido de proteinas y los
aminoacidos libres en disolucion. Los mejores resultados de
hidrolisis se obtuvieron cuando se utilizo la enzima NP-1 al 1%,
logrando el mayor contenido de aminoacidos totales (60.72%) y la

mayor proporcionde aminoacidoslibresendisolucion(5.09%).

Los procesos y bioproductos de ByProtVal promueven la
colaboracion intersectorial. Los beneficios para la industria pueden
ser:reducciondealmenosel50% del consumo de agua; reduccionde
los costes de produccion y eliminacion de residuos; introduccion de
nuevos bioproductos funcionalizados en el mercado de los sectores

delcurtido, el calzadoylosfertilizantes.

CONCLUSIONES

B |osresultadosobtenidoshastaahorademuestranque el bioproceso desarrollado esun proceso versatily facilmente adaptable adiferentestipos de subproductosanimales,
que permiterecuperarhastael85% delas proteinaspresentesenlossubproductosanimalestratados, obteniendoun78% de rendimiento en masacomo bioestimulantescon
propiedadesadecuadas parasuimplementacioncomo productoformuladoenelmercadodelosfertilizantes.
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O Recuperacion del 85% de las proteinas B Reduccion de costos en gestion del agua proteica
B Planta piloto para la recuperacion de 100 toneladas de proteinas/afio Il Reduccién del impacto

ambiental de los fertilizantes quimicos ] Cooperaciony simbiosis entre 4 entidades
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